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Qué hacer cuando usted necesita Asistencia

Su empacadora debe darle servicio confiable para los proximos afios. Sin embargo, si
se encuentra con problemas, la siguiente informacién nos ayudara a servirle mejor:

NUMERO DE SERIE DE LA EMPACADORA:

FECHA DE INSTALACION:

NUMERO DEESQUEMAELECTRICO:

Si usted necesita ayuda puede contactar con su distribuidor:

Distribuidor

Por cuestiones de seguridad u otra informacién por favor contacte con nosotros en:

Marathon Equipment Company

P.O. Box 1798

Vernon, Al 35592-1798

Att.: Servicio de Atencion al Cliente

1-800-633-8974
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Instrucciones Previas a la Operacion

FGINTES:D MANTENGASE ALEJADO DE TODAS LAS PARTES INTERNAS
poworanen | DE LA EMPACADORA Y TODAS LAS PARTES EXTERNAS EN
MOVIMIENTO DE LA EMPACADORA CUANDO ESTA EN
1 FUNCIONAMIENTO. NO HACERLOPUEDE = CAUSAR
. | LESIONESPERSONALES GRAVESO MUERTE!

ADVERTENCIA: NO UTILIZAR LAEMPACADORASIN HABER LEIDO Y
ENTENDIDO TODAS LAS INSTRUCCIONESDE OPERACION.

NO ACCEDER NUNCA A CUALQUIER PARTE DE LA EMPACADORA A MENOS QUE
EL INTERRUPTOR DE DESCONEXION HA SIDO APAGADO Y CERRADA CON
CANDADO. Ver las Instrucciones Lock-Out & Tag-Out (Bloqueo & Etiquetado)
en la seccion Mantenimiento de este manual. Antes de iniciarla empacadora,
asegurese de que nadie esta dentro. Aseglrese de que todo el mundo esta alejado de
todos los puntos de operacidén y zonas de punto de pellizco antes de comenzar.

ESTA EMPACADORA ESTA CONTROLADA POR UNA CELULA FOTOELECTRICA Y
SE ACTIVARA AUTOMATICAMENTE CUANDO LA ,FOTOCELULA DETECTA
CUALQUIER OBJETO EN LA CAJA DE CARGA. EL PISTON DE COMPACTACION SE
ENCUENTRA EN LA EMPACADORA, VIAJA A UNA VELOCIDAD MODERADA.MANTENGASE
ALEJADO DE LA PRENSA CUANDO ESTA EN FUNCIONAMIENTO.

/’f EL EMPLEADOR DEBE PERMITIR SOLO AL PERSONAL BIEN
/ CAPACITADO Y AUTORIZADO PARA OPERAR ESTA
EMPACADORA. Esta empacadora esta equipada con una llave

' f'/ que funciona con sistema de bloqueo. La clave(s) debe estar sélo
en la posesion del personal autorizado. La regulacion federal

< prohibela operacién por parte de personas menores de 18afosde
/ edad. Apague y retire la llave después de su uso.

ASEGURESE DE QUE EL PESTILLO ESTI:\ COMPLETAMENTE BLOQUEADO EN SU
SITIO, EN LA PUERTA DE LA CAMARA DE BALA ANTES DE INICIAR LA
EMPACADORA.

SOLO EL PERSONAL AUTORIZADO TENDRA
ACCESO AL PANEL DE CONTROL. El panel de
control contiene componentes de alta tensién.
Ver las Instrucciones de Cerrado vy
Bloqueado (Lock-Out & Tag-Out) en Ia
Seccion Mantenimiento. -

ADANGER

Ei
VOLTS

A PELIGRO
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Controles

ILUMINACION BALIZAMIENTO ROTATORIA -
L:Lf—é INTERRUPTORDE
UNIDAD DE POTENCIA |

TOLVA DE ALIMENTACION \ ;EF ki
ALl ACIO ﬁ | |- CAJADE CONTROL
o [Eq .
-1 . e S = . ~ ZUMBADOR DE
ADVERTENCIA

VISTA LATERAL EMPACADORA
CON EXTREMO CERRADO

W .

-

/
“ PUERTAY CIERRE DE

CAMARA DE EMPACADO
/1. LUZ ENCENDIDO
/2. MODO MANUAL ENCENDIDO
f
/j___ / 3. FOTO CELULA ENCENDIDA
i / k N i
5. ENCENDIDO/APAGADO //
INTERRUPTOR / Ly =5 _r.,/ ,!/ \_.7.BOTON MODO
SELECTORCON [  [I=]||=j| \{&=]| | =)L—T FOTOCELULA
LLAVE N g % | 12 PUERTAABIERTA/
. k@ SNz %l INTERRUPTOR
' | e = = .." SELECTOR CERRADO
6.BOTONMODO — T~ (<) |&| & |&| /
MANUAL = \ o /
\ \ o
\ \/ 11. PULSADORA DE REVERSA
e 10. PULSADOR DE AVANCE
\ \
\ ' 8. PULSADOR CICLO AUTOMATICO
; 9. PULSADOR ROJO PARADA DE EMERGENCIA
CONSULTE LA PAGINA
SIGUIENTE PARA LAS
DESCRIPCIONES DE
LOS CONTROLES
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Descripcion del Control

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

POWER ON (ENCENDER)Apriete el Boton con un Indicador de Luz Verde

Esta luz se enciende cuando se presiona el pulsador.

MODO MANUAL (Luz Verde)

Esta luz se enciende cuando la empacadora se encuentra en el MODO MANUAL.
FOTOCICLOON (ENCENDIDO) (Luz Ambar)

Esta luz se enciende cuando se inicia el funcionamiento de la fotocélula.

PACA HECHA (Luz Roja)

Esta luz se enciende cuando se ha hecho una paca completa.

ON-OFF (ENCENDIDO-APAGADO) (Interruptor Selector con llave)

Poniendo este interruptor en la posicion ON (ENCENDIDO) se activaran los
controles de la estacién de control. La empacadora no puede utilizarse a menos
que la llave estd en el interruptor y el interruptor esta en la posicion ON
(ENCENDIDO).

MODO MANUAL (Pulsador Verde)

Al presionar este botdn pulsador se conmutard la empacadora en el MODO
MANUAL, donde se pueden utilizar los botones de AVANCE (FORWARD) vy
RETROCESO (REVERSE).

MODOFOTOCELULA(Pulsador Amarillo)

Cuando se pulsa este botdn, se inicia el modo de funcionamiento automatico. En
este modo, cuando se detecta CUALQUIER OBJETO en la tolva de alimentacion por
la fotocélula, la empacadora ciclara hasta que el objeto desaparezca de la tolva.
Nota: El cilindro debe estar plenamente retraido antes de activar esta funcién.
ADVERTENCIA: MANTENGASE ALEJADO DELAS PARTES MOVILES CUANDOLA
EMPACADORA ESTA EN MODO FOTOCELULA. EL HECHO DE NO HACERLOPUEDE
CAUSARLESIONESPERSONALES GRAVESO INCLUSO LA MUERTE!

CICLO AUTOMATICO (Pulsador Negro)

Al presionar el botén AUTOCYCLE (CICLO AUTOMATICO) mientras la empacadora
esta en marcha, la empacadora extendera y retractar completamente el piston(un
ciclo). Si la empacadora no esta en marcha, el botén AUTOCYCLE (CICLO
AUTOMATICO) se debe pulsar y se mantendrd unos 20 segundos. Esto
determinard quela empacadora inicie un ciclo otra vez. ADVERTENCIA:
MANTENGASE ALEJADO DELAS PARTES MOVILES CUANDOLA EMPACADORA ESTA
EN MODO CICLO AUTOMATICO. EL HECHO DE NO HACERLOPUEDE
CAUSARLESIONESPERSONALES GRAVESO INCLUSO LA MUERTE!

PARADA DE EMERGENCIA (E-STOP) (Seta Roja Pulsador Cabezal)

Al presionar este botdn se detendrd la empacadora de forma instantanea en
cualquier momento del ciclo.
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Descripcion del Control (A continuacion)

10)

11)

12)

ADVANCE (FORWARD) (Pulsador Negro)

Al presionar este botdon hard que el cilindro adelante en la direccion de avance.
Cuando se suelta el botdn, el cilindro dejara de moverse. Pulsando y manteniendo
este botdn durante unos cinco segundos, la empacadora se puede iniciar.

RETROCESO (REVERSE) (Pulsador Negro)

Pulsando este botdén hara que el piston se retraiga en direccion hacia atras. Al
soltarse el botdn, el cilindro dejara de moverse. Pulsando y manteniendo este
botén durante cinco segundos, la empacadora se puede iniciar.

PUERTA ABIERTA/ CERRADA (OPEN/CLOSE) (Interruptor Selector)

La empacadora debe estar en el MODO MANUAL y debe tener el pistén
completamente retraido para que este interruptor funcione. Al presionar el botén
RETROCESO (REVERSE) y girar el selector OPEN (ABRIR) se abrird el pestillo de la
puerta. Al presionar el boton RETROCESO (REVERSE) y girar el selector CLOSE
(CERRAR) se cerrara el pestillo de la puerta.
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Instrucciones de Operacion-Hacer un empaque

"NaJNTe13:0 |[EN CASO DE EMERGENCIA: Pulsa el boton rojo grande
bonorenrent | |para PARAR

Failure to comply will result in

death or serious injury.

A PELIGRO
rememoczwmera|  [ADVERTENCIA: NO INICIE LA EMPACADORA HASTAQUE NO

O g HAYA LEIDO Y ENTENDIDO MUY BIEN LAS

disposicion. se causara la muerte|

bz ) [ INSTRUCCIONESDE OPERACION.

iIMPORTANTE! Antes de comenzar el primer empaque, inserte una atadura de
empaques a través de cada una de las ranuras en el lado de la cdmara de pacas(al lado
de la puerta del empaque). Guia y empuja cada atadura de empaque a través de la
camara del empaque y fuera a través de la pared opuesta de la cdmara de empaque.
Deje unos tres pies del "fin del bucle" de cada atadura de empaque que sale hacia
fuera en el lado opuesto de la cdmara del empaque. Ver el diagrama en la pagina 1-10.
Esta empacadora puede funcionar en modo automatico o manual.

Modo Automatico

1)

2)

3)

Introducir la llaveen el interruptor de llave y gire a la posicion ON
(ENCENDIDO).

Mantenga pulsado el boton CICLO AUTOMATICO (AUTO CYCLE) en la pantalla
tactil durante 20 segundos. La alarma sonara durante 5 segundos vy la luz del
faro parpadeara durante los 20 segundos. 20 minutos después la empacadora
se iniciard y ejecutara un ciclo completo. Después de que el cilindro principal
ha vuelto a la posicion completamente retraida tocar el botén MODE
FOTOCELULA (PHOTOCELL MODE) en la pantalla tactil. La empacadora esta
ahora en modo fotocélula. Desde este punto, el pistdbn se iniciara
automaticamente cada vez que la célula fotoeléctrica detecta que la tolva
alimentacién/ la caja de carga contenga CUALQUIER OBJETO dentro de ella.
Si transcurren 15 minutos sin que se inicie algun ciclo por la fotocélula o sin
la operacion de cualquiera de los pulsadores, la unidad se apagara.
ADVERTENCIA: En este modo, la unidad de potencia reiniciara el cilindro de
forma automatica cada vez que la fotocélula detecta CUALQUIER OBJETO en
la caja de carga.

Introducir materiales en la empacadora. Cuando se completa un empaque, la
luz BALEMADE (EMPQUE HECHO) se enciende, el zumbador sonara, y la
unidad se apagara automaticamente. Las instrucciones de atar y expulsar se
encuentran en la pagina siguiente.
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Instrucciones de Operacion — Hacer un empaque
(A continuacion)

Modo Manual

1) Inserte el interruptor de llave y gire a la posicion ON (ENCENDIDO) vy
presione el botéon de encendido (POWER ON).La luz de ENCENDIDO (POWER
ON) debe permanecer encendida después de pulsar el boton.

2) Para empacar el material en Modo Manual, en primer lugar, llene
completamente la caja de carga con el material.

3) Presione y sostenga el botén (CICLO AUTOMATICO) AUTOCYCLE hasta que
comience la alimentacion. La empacadora efectuard un solo ciclo
(extraer/retractar el piston). Repita los pasos 2 y 3 hasta que se encienda la
luz BALE MADE (EMPAQUE HECHO) y el zumbador suena.

Apagar

En cualquier de los dos modos: modo automatico o el Modo Manual, para apagarla
empacadora, presione el botén DE PARADA DE EMERGENCIA (EMERGENCY STOP).
Gire la llave de contacto a la posicion OFF (APAGADO)y retire la llave. No
acceder dentro de la empacadora por cualquier motivo, al menos que la
empacadora ha sido bloqueada y etiquetada segin las instrucciones
mencionadas en la pagina 2-2.

Instrucciones de Operacion —Paca atada/Paca Expulsada

Cuando se enciende la LUZ (PACA HECHA) BALE MADE, y el zumbador suena,
es hora de atar la paca y expulsarla por completo de la empacadora. Consulte
la pagina siguiente para un diagrama referente a la atadura de pacas y
expulsion de pacas.

Usar gafas de seguridad y guantes de cuero durante las siguientes
operaciones.

1)

2)

3)

Cuando la luz (PACA HECHA) BALE MADE empieza a parpadear y el zumbador
suena, el cilindro habra parado contra la paca finalizada. A continuacion, tire del
extremo recto de cada atadura de pacas alrededor de la paca e inserte a través de
las ranuras de unién del cilindro hasta que los extremos salen del otro lado de la
empacadora.

Ir al lado opuesto de la cdmara de la paca y atar cada lazo de la paca
(apretandola con la mano solamente para permitir la expansién durante la
eyeccion).

Introducir un nuevo conjunto de ataduras de pacas a través de las ranuras
laterales de camara de paca y guiarlos a través del segundo conjunto de ranuras
de unidn del cilindro (cuando se mira a través de las ranuras en los lados de la
camara, usted notara que el cilindro tiene dos guias de alambre situados en la
ranura de cada lado. Deja aproximadamente tres pies de cada atadura de pacas
que salgan del lado opuesto de la camara de empacado.
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Instrucciones de Operacion —Paca atada/Paca Expulsada
(A continuacion)

PRECAUCION: Antes de abrir la puerta de la cdmara de paca, asegurese de que todo
el personal estd alejado de las zonas de cierre de la puerta y de las zonas de
enganche. Antes de estar parado delante de la puerta de la camara de la paca,
asegurese de que el pestillo esté completamente abierto y no haya presion ejercida en
la puerta de la cdmara de la paca por el material compactado.

4)

5)

6)

7)

Reinicie la empacadora usando el MANUAL MODE (MODO MANUAL) vy retirar
completamente el cilindro. Abre la puerta de la cdmara de la paca presionando el
boton DOOR OPEN (PUERTA ABIERTA) en la pantalla tactil y mantenlo asi hasta
que el pestillo de la puerta se abra completamente. Abre la puerta y déjala en esa
posicion.

Vuelva a colocar a la empacadora en el MODO FOTOCELULA (PHOTOCELL MODE)
y reanudar la alimentacion de material en la caja de carga. La empacadora
continuara su ciclo hasta que detecte que la paca anterior ha sido expulsada. En
aquel momento, la luz que avisa PACA HECHA (BALE MADE) empezard a
parpadear, sonara el zumbador y la prensa se apagara.

Retire la paca atada desde el extremo de la empacadora. Reinicie a la empacadora
en MODO MANUAL vy retraiga el cilindro completamente. Cierre la puerta de la
camara de pacas y luego el pestillo de la puerta. El pestillo se cierra pulsando el
boton CERRAR (CLOSE) puerta en la pantalla tactil y se mantiene hasta que el
pestillo se cierra completamente.

Coloca la prensa en el MODO FOTOCELULA (PHOTOCELL MODE) o en MODO
CICLO AUTOMATICO (AUTO CYCLE) y reanudar la alimentacién de material en la
caja de carga.
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Diagrama - Paca atada/Paca Expulsada

ESTE DIAGRAMA DEBE UTILIZARSE JUNTO CON LAS INSTRUCCIONES LAS DOS PAGINAS

ANTERIORES.
ANTES DEL
PRIMER IS0 - ANTES DEL PRIMER USO, INSERTE LAPACA, ATALAA TRAVES
- DE AMBAS PAREDES DE LA CAMARA DE EMPACADO, EN
= CADA LAZO RANURA COMO SE MUESTRA.
| .
I VISTA SUPERIOR L 4

111 L y | I—

\ — 3 »_".':'\",\.d o

N ol
PESTILLO PUERTA
CERRADA
CUANDO LA BALA \ ﬁfﬁg&g%’;?;ggAA VISTA SUPERIOR
ESTA HECHA LA AMPLIADA DE LA
LUZ COMIENZA A —— - PACA
PARPADEAR: _

f "
VISTA SUPERIOR 1
r' [- 2 l_l
'-. ‘ !i,‘ CUANDO SE ENCIENDE LA LUZ DE ADVERTENCIA PACA
= HECHA, EL ZUMBADOR SUENA. TOMAR EL EXTREMO RECTO
DE CADA LAZO DE PACAY TIRE ALREDEDOR DE LAPACAE
INSERTE A TRAVES DE LAS RANURAS DE AMARRE EN EL
ARIETE LADO DE LA CAMARA DE EMPACADO Y A TRAVES DE LAS

RANURAS SUPERIORES EN EL ESPOLON - VEASE ABAJO.
RANURA DE CONEXION SUPERIOR DEL ARIETE

RANURA INFERIOR. INSERTAR VINCULOS BALE PARA LA
NUEVA BALAA TRAVES DE ESTOS.

'RINY

VISTA LATERAL

-
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Diagrama - Paca atada/Paca Expulsada (A continuacion)

DESPUES DE ATAR LA PRIMERA PACA, LA PUERTA DE LA EMPACADORA SE ABRE:

PUERTA EMPACADORA ABIERTA
]/ _~— ATADURAS PACA PARA NUEVA PACA

VISTA
SUPERIOR

L1

;
L —

MATERIAL FORMANDO PACA NUEVA

| ~ PACA ATADA SIENDO
EXPULSADA

" PALET RECOMENDADO PARA PACA

DESPUES DE LA EXPULSION DE PACA ATADA MIENTRAS SE ESTA FORMANDO LA
SIGUIENTE PACA:

PUERTA EMPACADORA Y PESTILLO CERRADO DESPUES DE
| EXPULSAR LA PACA ANTERIOR.
\ ~ MATERIAL FORMANDO PACA NUEVA

7/
¥

VISTA
SUPERIOR

L]

' MATERIAL FORMANDO PACA NUEVA
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Controles de Pantalla Tactil

Los siguientes controles de pantalla tactil son para los siguientes modelos:

CE-724842-830
CE-604842-830
CE-604242-830
CE-504842-830
CE-504242-830
CE-503042-830
CE-503042-720
CE-303042-720
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PANTALLA PRINCIPAL
[1 PanelView Companent DesignStation (Adrministrator) I - W g

File Edit Layout View Window Help
P % Ca (|5 32 1
: HMI Application Language: English (United States) (1033)
/Screens: 8- MA]H] . o

-DiE 12 2 T o & o |ete

O ADOKR ; : O ADOR U
» DA DOR

e MARATHON' B

L voven D

1. IR A LA PANTALLA AUTO(AUTO SCREEN). Al tocar la Pantalla Auto te
llevara a la pantalla para el control automatico. Consulte la pagina4para

obtener mas informacidnsobrela pantallaautomatica.

2. CONTADOR DE PACAS. El contador de pacas muestra en pantalla el
nimero total depacasproducidas porla empacadora. No se puede

resetear.

3. IR A AJUSTES. Al tocar los Ajustes, le llevard a la pantalla de
configuracién donde se pueden hacer ajustes para el funcionamiento de la
prensa. Consulte la pagina8para mas detallesen la pantallaConfiguracién.
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Pantalla Principal (A continuacion)

4,

TOTAL DE HORAS. En la pantalla Total de Horas se visualiza el nUmero
total de horas de funcionamiento del motor principal y de la bomba. No se
puede resetear.

. HORAS TOTALES POR TURNO.En la pantalla Horas Totales por Turno se

puede visualizar el niumero de horas de funcionamiento del motor
principal y de la bomba durante un periodo especifico de tiempo o turno.
Sepuede reseteardesde la pantalla deajustes.

. IR A LA PANTALLA MANUAL (MANUAL SCREEN). Al tocar la Pantalla

Manual, le llevard ala pantallapara el control manual. Consulte la
paginabpara obtener mas informacidénen la pantallaManual.

. CONTADOR DE PACAS POR TURNO. Al tocar la Pantalla Contador de

Pacasa por Turno se puede visualizar el numero total de pacas producidas
porla empacadora durante un periodo especifico de tiempo o turno.
Sepuede reseteardesde la pantalla deajustes.

. Ir a ALARMAS. Al tocar la pantalla Alarmas, le llevara ala pantalla de

alarma. Consulte la paginallpara obtener detalles sobrela pantallade
alarma.
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PANTALLA AUTOMATICA
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CICLO AUTOMATICO (AUTO CYCLE). Al tocar Ciclo Automatico se iniciara
la empacadora empezara a efectuar un ciclo y volvera al final de carrera.
PUERTA ABIERTA (DOOR OPEN). Al tocar Puerta Abierta se abrira el
pestillo de la puerta.

PUERTA CERRADA (DOOR CLOSE). Al tocar Puerta Cerrada se cerrara el
pestillo de la puerta.

PACA HECHA. Siga los procedimientos para la atadura de balas y
expulsién. Cuando la empacadora encuentra la paca hecha, al ajuste de
presidon el indicador que avisa que la paca estd hecha se iluminara en
color rojo y estara acompafiado por una bocina de advertencia. Cuando
una paca estd hecha la empacadora cesard la operacién. Siga los
procedimientos de la paca, atar y remover.
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Pantalla Automatica (A continuacion)

5.

10.

TRANSPORTADOR OFF (APAGADA)/ON (ENCENDIDA)/AUTO
(AUTOMATICA). Al tocar la Transportador Off (apagado)/ On (encendido)
/Auto (automatico) se cambiard la configuracién para el control del
transportador. La imagen también cambia para indicar en qué estado se
encuentra el control del transportador.

(RESTAURAR UN FALLO) En caso de producirse algun fallo el botén para
RESTAURAR UN FALLO (FAULT RESET) parpadeara en rojo y la imagen
se cambiara para leer PULSE PARA RESTAURAR UN FALLO (PUSH TO
RESET FAULT). Al tocar Restaurar un Fallo, se restablecera el fallo. Si la
condicion del fallo no se ha corregido esta volvera a aparecer.

BAJO ACEITE NIVEL (LOW OIL LEVEL). Si su empacadora esta equipada
con el paquete de gestidén del bajo, el indicador del bajo nivel de aceite
sera visible en la pantalla. Cuando el nivel de aceite del depdsito
hidraulico se encuentra dentro de los nivel es normales el indicador se
iluminara en verde. Si el nivel de aceite esta por debajo del os niveles
normales, el indicador se iluminara en rojo y sera acompanado por una
bocina de advertencia. La operacién de la empacadora se parara. Una
vez que el nivel de aceite hidraulico se ha vuelto a los niveles normales,
la alarma de bajo nivel de aceite se puede restablecer y la operacion de
la empacadora puede reanudarse.

MODO DE FOTOCELULA (PHOTOCELL MODE). Al tocar el modo
fotocélula, permitird a la prensa realizar el ciclo en cualquier momento,
el nivel de material en la cdmara de carga bloquea el haz de la
fotocélula. La empacadora realizara el ciclo hasta que el nivel del
material esté por debajo del nivel de la fotocélula. La empacadora debe
estar en ejecucion y el cilindro debe estar completamente retraido antes
de ser conmutada en el modo de fotocélula. El ajuste de retraso de la
fotocélula y el ajuste del temporizador pueden configurar se desde la
pantalla de Ajustes.

Ir a la PANTALLA MANUAL(MANUAL SCREEN). Al tocar la pantalla
manual, le llevara a la pantalla para el control manual.

Ir a la PANTALLA PRINCIPAL(MAIN SCREEN).Al tocar la pantalla
principal, le llevara a la pantalla de inicio principal.
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Pantalla Automatica (A continuacion)

11. ALTO ACEITE TEMPERATURA (HIGH OIL TEMP). Si la empacadora esta
equipada con el paquete de gestion del aceite, el indicador de alta
temperatura del aceite estara visible en la pantalla. Cuando la
temperatura del aceite en el depdsito hidraulico se encuentra dentro de
los niveles normales el indicador se iluminard en verde. Si la
temperatura del aceite estd por encima de los niveles normales, el
indicador se iluminara en rojo y serd acompafiado por una bocina de
advertencia. La operacion de la empacadora se parara. Una vez que la
temperatura del aceite hidraulico se ha vuelto a los niveles normales, la
alarma de temperatura alta del aceite se puede restablecer y la
operacion de la empacadora puede ser reanudada.
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1. AVANCE (FORWARD). A tocar el Avance (Forward), la empacadora se
iniciard y el cilindro principal seguird avanzando. Si el botén de Avance
se mantiene apretado, el cilindro se extendera hasta llegar al final del

recorrido del cilindro.

2. PUERTA ABIERTA (DOOR OPEN). Al tocar Puerta Abierta se abrira

elpestillo de la puerta.

3. PUERTA CERRADA (DOOR CLOSE). Al tocar Puerta Cerrada se cerrara

elpestillo de la puerta.

10

11
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Pantalla Manual (A continuacion)

4,

10.

PACA HECHA. Follow the procedures for bale tie off and removal. Cuando
la empacadora encuentra la paca hecha, al ajuste de presién el indicador
que avisa que la paca esta hecha se iluminara en color rojo y estara
acompanado por una bocina de advertencia. Cuando una paca esta
hecha la empacadoracesarala operacion. Siga los procedimientos de la
paca, atar y remover.

TRANSPORTADOR OFF (APAGADA)/ON (ENCENDIDA)/AUTO
(AUTOMATICA). Al tocar la Transportador Off (apagado)/ On (encendido)
/Auto (automatico) se cambiardla configuraciénpara el controldel
transportador. La imagen también cambia para indicar en qué estado se
encuentra el control del transportador.

RESTAURAR UN FALLO (FAULT RESET). En caso de producirse algun fallo
el botén para RESTAURAR UN FALLO (FAULT RESET) parpadeara en rojo
y la imagen se cambiara para leer PULSE PARA RESTAURAR UN FALLO
(PUSH TO RESET FAULT). Al tocar Restaurar un Fallo, se restablecerael
fallo.Sila condicion del fallono se ha corregido esta volvera a aparecer.
BAJO ACEITE NIVEL (LOW OIL LEVEL). Si suempacadoraesta equipada
con elpaquete de gestiéndel bajo, el indicador del bajo nivel de aceite
sera visibleen la pantalla. Cuando elnivel de aceite del depdsito
hidraulicose encuentra dentro de los nivelesnormalesel indicadorse
iluminardaen verde. Si elnivel de aceite estd por debajo delos
nivelesnormales, elindicadorse iluminarden rojo yserdaacompafiado por
unabocina de advertencia. La operacién de la empacadorase parara. Una
vez que elnivel de aceitehidraulico se havuelto a los nivelesnormales, la
alarmade bajo nivelde aceitese puede restablecery la operacién de la
empacadorapuede reanudarse.

RETROCESO (REVERSE). Al tocar el botdn de retroceso, la empacadora
se iniciara y el cilindro empezara a retractarse. Mientras el boton de
retroceso se mantiene apretado, el cilindro se retractara hasta llegar al
final del recorrido del cilindro.

Ir a la PANTALLA AUTOMATICA(AUTOMATIC SCREEN). Al tocar la
pantalla automatica, le llevara a la pantallapara el control automatico.

Ir a la PANTALLA PRINCIPAL (MAIN SCREEN). Al tocar Ila
pantallaprincipal,le llevara alapantalla de inicioprincipal.
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Pantalla Manual (A continuacion)

11. ALTO ACEITE TEMPERATURA (HIGH OIL TEMP). Si la empacadora esta
equipada con el paquete de gestion del aceite, el indicador de alta
temperatura del aceite estara visible en la pantalla. Cuando la
temperatura del aceite enel depdsito hidraulicose encuentra dentro de
los nivelesnormalesel indicadorse iluminarden verde. Sila temperatura
del aceiteesta por encima delos nivelesnormales, elindicadorse
iluminaraen rojo yseraacompafiado por unabocina de advertencia. La
operacion de la empacadorase parara. Una vez que latemperatura del
aceitehidraulico se havuelto a los nivelesnormales, la alarmade
temperaturaaltadel aceitese puede restablecery la operacion de la
empacadora puede ser reanudada.
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1. AJUSTE DEL TEMPORIZADOR (SLEEP TIMER SETTING). El temporizador
es una funcién a través de la cual el motor principal se apagara si la
empacadora se encuentra inactiva durante un periodo determinado de
tiempo. La empacadora se reiniciara por si misma si estd conmutada en
modo fotocélula y la fotocélula esta bloqueada. El temporizador se puede
ajustar al tocarla caja azul situada en la parte izquierda de la leyenda. Al
tocarse una pantalla de entrada numérica aparecera en la pantalla.
Introduzca la duracion deseada de tiempo y pulse el botén ENTER. El
nuevo valor sera registrado en el programa del PLC y se mostrara en la
pantalla.
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Ajustes de Pantalla (A continuacion)

2.

AJUSTE RETRASO FOTOCELULA (PHOTOCELL DELAY SETTING).EI retraso
de la fotocélula es la duracién de tiempo que se tarda después de que la
fotocélula se bloguea antes de que la maquina inicie un ciclo. El tiempo
de retraso de la fotocélula puede ajustarse presionando el cuadro azul
situado en la parte izquierda de la leyenda. Al tocarse una pantalla de
entrada numérica aparecera en la pantalla. Introduzca la duracién
deseada de tiempo y pulse el botén ENTER. El nuevo valor sera
registrado en el programa del PLC y se mostrara en la pantalla.

AJUSTE FUNCION GUARDIAN DE LA FOTOCELULUA (PHOTOCELL
WATCHDOG SETTING). El ajuste de la funcidon guardian de fotocélula es
una funcion a través de la cual la empacadora se apagara si la fotocélula
queda bloqueada durante un periodo determinado de tiempo. Si la
empacadora se cierra debido a la funcién guardian de fotocélula, una
alarma aparecera en la pantalla acompafiada por una bocina de
advertencia. La condicién debe corregirse antes de que la alarma se
puede restablecer y despejada. El ajuste de la funcidon guardian de
fotocélula se puede ajustar al tocarla caja azul situada en la parte
izquierda de la leyenda. Al tocarse una pantalla de entrada numeérica
aparecera en la pantalla. Introduzca la duracion deseada de tiempo y
pulse el botén ENTER. El nuevo valor sera registrado en el programa del
PLC y se mostrara en la pantalla.

AJUSTE DE RETRASO FOTOCELULA SUPERIOR (UPPER PHOTOCELL
DELAY SETTING). La configuracidon de retraso de la fotocélula superior es
una funcidn que se utiliza para controlar un transportador si la
empacadora esta equipado con esta. Si su empacadora no esta equipado
con una fotocélula superior este ajuste no aparecera en la pantalla. La
configuracién de tiempo de retraso de la fotocélula superior se puede
ajustar al tocarla caja azul situada en la parte izquierda de la leyenda. Al
tocarse una pantalla de entrada numérica aparecera en la pantalla.
Introduzca la duracion deseada de tiempo y pulse el botén ENTER. El
nuevo valor sera registrado en el programa del PLC y se mostrara en la
pantalla.

DENSIDAD DE LA PACA(BALE DENSITY). El control de la densidad de
pacas se utiliza para cambiar el ajuste de la presidon de la paca hecha, de
un ajuste de baja presién a alta presién. Controla como es la paca
densamente comprimida antes de que se active el indicador paca hecha.
Para ajustar la configuracion de la densidad de pacas, solo tiene que
tocar el botdon. Se alternara entre Paca Densidad Alta y Densidad Baja.
Si su empacadora no esta equipado con una fotocélula superior este
ajusten o aparecera en la pantalla.
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Ajustes de Pantalla (A continuacion)

6.

10.

11.

RESTABLECER HORAS POR TURNO (RESET HOURS PER SHIFT) por
turno. Para restablecer la pantalla horas por turno en la pantalla
principal, simplemente toque el botdn Restablecer Horas por turno.

Ir a la PANTALLA PRINCIPAL (MAIN SCREEN). Al tocar la pantalla
principal, le llevara a la pantalla de inicio principal.

Ir a la PANTALLA DE ALARMA (ALARM SCREEN). Al tocar la Pantalla de
alarma, le llevara a la pantalla de alarma.

Ir a la PANTALLA DE DIAGNOSTICO (DIAGNOSTICS SCREEN). Al tocar la
pantalla de diagnostico, el llevara a la pantalla de diagnéstico.

Ir a la PANTALLA DE CONFIRGURACION (CONFIGURATION SCREEN). Al
tocar la Pantalla de Configuracién, le llevara a la pantalla de diagndstico.
Una solicitud de usuario / contrasefia aparecerda en la pantalla. Esta
pantalla es utilizada por Marathon Equipment durante la fabricacién para
ajustar la empacadora con las opciones y los ajustes correctos. Deberia
haber una razén por la cual usted necesita acceder a esta pantalla. Por
favor, pdngase en contacto con el Departamento de
ServiciodeMaratonEquipmentCompanyal1-800-633-8974.

(RESETEAR PACAS POR TURNO) RESET BALES PER SHIFT. Para
restablecerla pantalla pacas por turno en Ila pantalla principal,
simplemente toque el botdn Restablecer pacas por turno.
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PANTALLA DE ALARMA
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1. DESPLAZARSE HACIA ARRIBA (SCROLL UP). El botén de desplazamiento
hacia arriba le permite desplazarse a la parte superior del registro de
alarmas.

2. TECLA ENTER (ENTER BUTTON). El botén ENTER se puede utilizar para
reconocer las alarmasen el registro.

3. DESPLAZARSE HACIA ABAJO (SCROLL DOWN).EI botén de
desplazamiento hacia abajo le permite desplazarse a la parte inferior del
registro de alarmas.
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Pantalla de Alarma (A continuacion)

4,

BORRAR TODAS LAS ALARMAS (CLEAR ALL ALARMS). Al pulsar el botoén
para borrar todas las alarmas se borrara todas las alarmas del registro de
alarma.

. Ir a la PANTALLA PRINCIPAL (MAIN SCREEN). Al tocar la pantalla

principal, le llevara a la pantalla de inicio principal.

. RESTAURAR UN FALLO (FAULT RESET). En caso de producirse algun fallo

el boton para RESTAURAR UN FALLO (FAULT RESET) parpadeara en rojo y
la imagen se cambiara para leer PULSE PARA RESTAURAR UN FALLO
(PUSH TO RESET FAULT). Al tocar Restaurar un Fallo, se restablecera el
fallo. Si la condicion del fallo no se ha corregido esta volvera a aparecer.

. Ir a la AYUDA (HELP) 1-2-3. Ir a los botones Ayudal-2-3 sélo apareceran

si hay un fallo que aun no se ha restablecido. Si hay algun botén de
ayuda, tocarlo le llevara a una pantalla de ayuda que mostrara el texto
que le dirigira a las posibles causas del fallo. Si no puede encontrar la
causa de la averia o necesita ayuda, por favor pongase en contacto con el
Departamento de ServiciodeMaraténEquipmentCompanyall1-800-633-
89740 pongase en contacto con su distribuidor local Marathon Equipment.

. ALARMAREGISTRO DEPANTALLA (ALARM LOG DISPLAY). El registro de

alarmas muestra alarmas o fallos en una lista organizada por hora y por
fecha de ocurrencia. Cada vez que una alarma o fallo se produce éste
aparecera en la lista con un tiempo de ocurrencia y la fecha de
ocurrencia. Si el fallo o la alarma han sido reconocidos también aparecera
la fecha y la hora. El registro de alarmas se puede utilizar para realizar un
seguimiento de la frecuencia de las alarmas o fallas recurrentes. Esto
puede ser (til para solucionar problemas.
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PANTALLA DE AYUDA 1-2-3

PanelView Component DesignStation (Administrator)m

File Edit Layout View Window Help
: HMI Application Language:  English (United States) (1033) -2 Sl T ok & of |

./>3creens: 4 - HELP 1]

1.

IRALA
PANTALLA
PRINCIPAL

CONTROL FALLO. SEGUIR LOS PROCEDIMIENTOS LOCK OUT TAG OUT (CERRADO

Y EIQUETADO). EL ARIETE PRINCIPAL NO PUEDE ALCANZAR LA PARTE FRONTAL DEL
INTERRUPTOR DE LIMITE TRASERA. COMPRUEBE LOS INTERRUPTORES DE LIMITE PARA
EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO. COMPRUEBE S| HAY ALGUNA OBSTRUCCION QUE
IMPIDA EL MOVIMIENTO DEL ARIETE PRINCIPAL.

COMPRUEBE EL SISTEMA HIDRAULICO BAJO PRESION.

PUERTA EMPACADORA FALLO 1: SEGUIR LOS PROCEDIMIENTOS LOCK OUT TAG OUT
(CERRADO Y EIQUETADO).LA PUERTA DE LA EMPACADORA DEBE ESTAR
COMPLETAMENTE ABIERTA O COMPLETAMENTE CERRADA.COMPRUEBE BLOQUEO DE LA
PUERTA EMPACADORAY EL INTERRUPTOR DE LA PUERTA EMPACADORA PROX ABIERTA
PARA SU CORRECTO FUNCIONAMIENTO.

PUERTA EMPACADORA FALLO 2: SEGUIR LOS PROCEDIMIENTOS LOCK OUT TAG OUT
(CERRADO Y EIQUETADO). HAY UNA INDICACION DE QUE LA PUERTA DE LA PACA ESTA
ABIERTAY CERRADA. COMPRUEBE BLOQUEO DE LA PUERTA EMPACADORAY EL
INTERRUPTOR DE LA PUERTA EMPACADORA PROX ABIERTA PARA SU CORRECTO
FUNCIONAMIENTO.

AYUDA PANTALLA DE DIALOGO (HELP SCREEN DIALOG). Sise produce un
fallo de un botdn de ayuda, aparecera en la pantalla de alarma. Al tocar el
botén de ayuda le llevara a la pantalla de ayuda correspondiente. En el
texto de la pantalla de ayudase mostraran las cosas que os pueden dirigir
a la causa de la falla. En la mayoria de los casos sélo aparecera un cuadro
de texto, aunque en raras ocasiones mas de una puede aparecer o puede
haber mas de un botén de ayuda disponible. Si no puede encontrar la
causa de la averia o necesita ayuda, por favor pongase en contacto con el
Departamento de Servicio de Maraton Equipment Company al 1-800-633-
8974 o poéngase en contacto con su distribuidor local Marathon
Equipment.

. Ir a la PANTALLA PRINCIPAL (MAIN SCREEN). Al tocar la pantalla

principal, le llevara a la pantalla de inicio principal.
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PANTALLA DE DIAGNOSTICO
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IRALA
PANTALLA

ENTRADAS PRINCIPAL

ENTRADA 0 ENTRADA 1 ENTRADA 2 ENTRADA 3 ENTRADA 4

ENTRADA 5 ENTRADA 6 ENTRADA 7 ENTRADA 8 ENTRADA 9

ENTRADA 10 ENTRADA 11 ENTRADA 12 ENTRADA 13 ENTRADA 14
ENTRADA 15 ENTRADA 16 ENTRADA 17 ENTRADA 18 ENTRADA 19

ENTRADA 20 ENTRADA 21 ENTRADA 22 ENTRADA 23

SALIDAS

SALIDA 0 SALIDA 1 SALIDA 2 SALIDA 3 SALIDA 4
SALIDA 5 SALIDA 6 SALIDA7 SALIDA 8 SALIDA 9

SALIDA 10 SALIDA 11 SALIDA 12 SALIDA 13 SALIDA 14

SALIDA 15

1. INDICADOR DE ENTRADA (INPUT INDICATOR). Los indicadores de
entrada muestran el estado de las entradas en el PLC. Si una entrada esta
en su correspondiente indicador, se iluminara en verde.

2. INDICADOR DE SALIDA (OUPUT INDICATOR). Los indicadores de entrada
muestran el estado de las salidas del PLC. Si una salida estd en su
correspondiente indicador, se iluminara en color verde.

3. Ir a la PANTALLA PRINCIPAL (MAIN SCREEN). Al tocar la pantalla
principal, le llevara a la pantalla de inicio principal.
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Calcomanias

Requisitos de las etiquetas de advertencia (calcomanias)

Cuando su empacadora de cerrado final sale de la fabrica, se instalan varias
ETIQUETAS DE ADVERTENCIA para su proteccion. Estas etiquetas adhesivas estan
sujetas al desgaste y abuso debido a la naturaleza de la operacién. Las siguientes
CALCOMANIAS DEBEN MANTENERSE. Las calcomanias adicionales pueden ser
compradas a través de su distribuidor o directamente del Marathon Equipment
Company, o también llamando al departamento de repuestos al 1-800-633-
8974. Consulte la siguiente tabla y las imagenes en las siguientes 2 paginas al
hacer el pedido.

Parte # Ref# | Descripcion Qty
06-0116 1 |DANGER KEEPHANDS OUT... 2
06-0041 2 |ADVERTENCIAESTA MAQUINASE INICIA 2
AUTOMATICAMENTE
06-2751 3 |MARATHON COMP & RECYC SOLUCIONES 6X10" 2
06-0052 4 | ADVERTENCIA LAPUERTADEBE ESTAR CERRADA 2
06-0133 5 | PELIGROPERMANECER FUERA... NOSUBIR.... 2
06-0120 6 | PELIGRODESCONECTEYBLOQUEO..... 2
06-0129 7 | MANTENIMIENTO MENSUAL..PARA.... 1
06-0121 8 | AVISOREGLAMENTO FEDERAL... 1
06-0118 9 |PRECAUCION ALEJESE MIENTRAS LA EMPACADORA 2
ESTA EN...
06-0117 10 |PRECAUCION ALEJESE CUANDO 1
06-0249 11 |PELIGROTENSION PELIGROSA 4
06-0250 12 |PUNTO DE BLOQUEO (LOCK OUT)PELIGRO LOCK- 1
OUT/TAG-OUT
06-0039 13 | PELIGRO NOENTRAR 2
06-0254 14 |ROJO/BLANCO RAYADO 1
06-3053 15 |PELIGROVOLTAJE2" X 4" 1
06-1839 16 |BANDERA ESTADOUNIDENSE 2
06-0097 17 |CONT NUMERO DE SERIEPLT NON UL 1
06-3044 18 |PELIGRO VOLTIOS (W/EN BLANCO) 1
06-3123 19 |ESPACIO LIMITADO 2
06-0038 20 |ADVERTENCIA: NO QUITE LAS CUBIERTAS DE 5
ACCESO...
06-2684 21 |208 3
06-2686 22 1230 3
06-2690 23 460 3
06-3274 24 | "PELIGRO DE FLASH" BILINGUE 1
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Imagenes de Calcomanias (etiquetas adhesivas)
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Ibloquso y rotulado antes de entrar.
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f | AWA.RNING ‘

Do not climb on equipment.

Use work platform for servicing.
Failure to comply could result in death or
serious injury.
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No treparse al eq
Usar la plataforma dcﬂubl]o para hacer
---------
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Follow established lock-
and tag-out procedures.
Failure to comply will

in death or serious injury.

06-0129

06-0038

Follaw lockouttagout procedurss.
Failurs 1o comply could result In death or
oartous inj

uowhwunnm—p
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uscirotulado.

biog
81 no se cumple can esta disposicién, s
e e e o e

06-0121

CAUTION

Perindic malnienance ls required and
ls your responsibiity.

For opersting Instructions call:
1-500-633-8074

Far service

ATTENTION

Ba requisra mantenimliento periédico
¥ o& responeabliided del usuario.

Para las Instruccionos oo uso lamer
al: 1-800-823-2974

\Iamar al:

(CAUTION [ATENCION|
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manejo del
operation of equipo a
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persons under |menores de 18
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Instrucciones de Cerrado y Bloqueado (Lock-Out & Tag-Out)

AVANCE: Antes de acceder en cualquier parte de la
empacadora, asegirese de que todas las fuentes de
energia se han apagado, todos los potenciales riesgos han

sido eliminados, y la empacadora esta bloqueada vy
etiquetada, de conformidad con los requisitos de OSHA y
ANSI.

Si el ariete esta presionando contra una carga, mover el piston
hacia atras antes de cerrarla empacadora hacia abajo. Las
instrucciones especificas de bloqueado (lock-out) y la etiquetado
(log-out) puede variar de empresa a empresa(es decir, multiples
cerraduras pueden ser necesarios, u otra maquinaria pueden
necesitar ser bloqueada y etiquetada).Las siguientes
instrucciones se proporcionan como una guia minima.

Instrucciones
1) Mueva la palanca de desconexion principal a la posicion OFF (APAGADO).

2) Cerrar la palanca de desconexion con un candado con llave y tomarla
llave con usted.

3) Junto con el candado, coloque un caso, muy visible, la etiqueta de
advertencia sobre la palanca de desconexion. La etiqueta debe proporcionar
una advertencia, tales como: "Peligro: No opere el equipo. Persona que trabaja en
equipo. Advertencia: No activar sin el permiso de

4) Después de bloqueo y etiquetado de la empacadora, trate de iniciar y
operar la empacadora (segin se indica en el manual de instrucciones)
para asegurarse de que el bloqueo y el etiquetado es eficaz. Si el bloqueo
y el etiquetado es eficaz, quite la llave del contacto y llévala con usted.

ELECTRICO: La caja de panel contiene componentes de alto A DANGER
voltaje. Solo el personal de servicio autorizado tiene permitido el
acceso dentro de la caja. El personal de servicio autorizado tiene
permitido el acceso dentro de la caja solamente después de que la
empacadora esté bloqueada y etiquetada.

HIDRAULICO: La energia hidraulica almacenada debe ser removida de la empacadora
de extremo cerrado -pilotada (P.0.) circuito hidraulico para completar el bloqueo y
etiquetado. Aseglrese de que todo el personal esté alejado de la puerta y las zonas de
enganche. Para eliminarla presion del sistema, asegirese de que el ariete no esta
presionando en contra de una carga. Manualmente oprime el pasador de valvula de
solenoide situado en el centro de cada extremo de la bobina de la valvula principal y
sostenga el pasador para un par de segundos. Localice el P.O. de la valvula de
retencion en el extremo de cada cilindro de pestillo. Gire el tornillo de ajuste en las
valvulas de retencion en sentido horario hasta el final para abrir las valvulas. Luego
presione el pasador de la valvula solenoide situada en el centro del extremo de la
bobina de la valvula D03 pequeiia ubicada en la unidad de potencia y mantenga el
pasador durante un par de segundos. Por lo ultimo, afloje lentamente los accesorios
JIC en las placas de conexion de la valvula para aliviar cualquier presion restante.
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Mantenimiento periédico

PELIGRO: SOLO EL PERSONAL AUTORIZADO Y HABILITADO PODRA REALIZAR LOS
SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS. PROCEDIMIENTOS LOCK-OUT (BLOQUEO) Y TAG-OUT
(ETIQUETADO) DE LA EMPACADORA SEGUN LAS INSTRUCCIONES MENCIONADAS EN
LA PAGINA 2-2.

Diario

1)

Revise cualquier fuga de aceite. Mantenga todas las conexiones hidraulicas
apretadas.

2) Comprobar nivel de aceite en el depdsito hidraulico. Mantener el nivel de
aceite por encima de 3% en la mirilla.

3) Compruebe el indicador de filtro de aceite en la caja del filtro de aceite
(filtro/caja de filtro se encuentra en la parte superior del depdsito, al final de
la linea de retorno del aceite. Si este indicador muestra ROJO, cambiar el
filtro inmediatamente.

Semanal

1) Limpie alrededor la unidad de alimentacién y la maquina para eliminar los
riesgos del operador.

2) Revise todos los interruptores de seguridad para garantizar un movimiento
libre.

3) Limpiar el cabezal de la fotocélula.

4) Limpiar el reflector de fotocélula.

5) Bisagra de la puerta aceite.

6) Bisagra pestillo de la puerta aceite.

Mensual

1) Revise todas las mangueras para detectar posibles rozaduras, frotamiento, u
otros el deterioro y dafios.

2) Verifigue que no exista ninguna condicién insegura en el area de la
empacadora.

3) Compruebe el funcionamiento de los controles estandar y opciones.

4) Compruebe los pernos de cilindro y asegurese de que estén bien hechos.

5) Compruebe el ariete de la empacadora y la caja de carga fija.

6) Compruebe, mantenga las barras por encima del ariete.

Trimestralmente

1) Cambiar el indicador de filtro de aceite en la caja del filtro de aceite

(filtro/caja de filtro se encuentra en la parte superior del depdsito, al final de
la linea de retorno del aceite.)
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Mantenimiento Periodico (A continuacion)
Semestral
1) Enviar muestra de aceite para la evaluacion.

2) Comprobar estructura empacadora para detectar cualquier signo de
problemas(es decir, soldaduras agrietadas, torsion, etc.).

3) Verificar los contactos del motor de arranque.
4) Revise todas las conexiones eléctricas.
Anual
1) Cambiar el aceite hidraulico o filtrar lo con un filtro de 3 micras.
2) Gire el vastago del cilindro a 180 grados.
3) Engrasarlos rodamientos del motor eléctrico.
Aceites recomendados

e Union - Unax-46, Unax-AW46

e Gulf - Harmony 47, Harmony 48-AW

e Exxon - Teresstic 46, Nuto 46

e Texaco - Rando 46

e Chevron - AW 46

e Shell -Turbo 46, Tellus 46

e Quaker State - Dextronll (ATF)

e Citgo - Pacemaker 46, Tellus - AW46

¢ Amoco - (Rycon)
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Filtro y Procedimientos de Ajustes de Presion

PELIGRO: ONLY SOLO EL PERSONAL AUTORIZADO Y CAPACITADO DEBEN REALIZAR
LOS SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS. LAS INSTRUCCIONES DE CERRADO Y
ETIQUETADO DE LA EMPACADORA MENCIONADAS EN LA PAGINA 2-2.

Mantenimiento Filtro Anual

1)

2)

3)

4)

El filtro de aspiracién hidraulica(s) se debe limpiar a intervalos regulares
anuales.

En los modelos de empacadorascon30 HP/75 GPM unidad de potencia y
también en los modelos con20HP/50GPM unidad de potencia, el filtro puede
ser retirado de la unidad de alimentacidon desconectando la bomba y la brida
de succién y tirando de la linea de succién y filtro a través de la succion de
apertura situada en la parte superior del depdsito.

Debe tener cuidado con la limpieza del filtro para asegurarse de que el
elemento no se rasgue. Limpie el elemento con un cepillo suave y solvente
industrial estandar.

Reemplazar los filtros después de la limpieza y revise los accesorios para
hermeticidad. Bomba de ruido y un sonido crepitante mas a menudo es
causada por el aire que entra en la linea de succién de la bomba. Apriete los
accesorios de succion para eliminar el problema por lo general.

PELIGRO: SOLO EL PERSONAL AUTORIZADO Y CAPACITADO DEBEN REALIZAR LOS
SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS. LAS INSTRUCCIONES DE CERRADO Y ETIQUETADO
DE LA EMPACADORA MENCIONADAS EN LA PAGINA 2-2.

Ajuste Presion del Sistema Hidraulico: 720 Unidad de Potencia
(20HP/50GPM) & 830 Unidad de Potencia (30HP/75GPM)

720 & 830 ajuste del interruptor de presién = 2300 psi
720 & 830 ajuste de la valvula de alivio= 2500 psi
720 & 830 ajuste de la valvula de descarga 800 psi

1)

2)

3)

4)

Las instrucciones de cerrado y etiquetado de la empacadora, mencionadas en
la pagina 2-2.

Desenchufe la clavija de Puerto medidor situada en la parte superior de la
bomba e instalar un 0-3000 psi manédmetro hidraulico.

Saque el tornillo de ajuste del interruptor de presion y gire que el tornillo de
ajuste 3 o 4 vueltas en sentido anti horario.

Eliminar las disposiciones del bloqueo y conectar la empacadora a la
corriente. Pulse y mantenga presionado el boton de AVANCE (FORWARD). El
ariete tocara el fondo y generara la presion. Utilizando el ajuste de la valvula
de alivio, ajustar la presién en el mandmetro para leer 800psi.
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Filtro y Procedimientos de Ajustes de Presion
(A Continuacion)

5)

6)
7)

8)

9)

10)
11)
12)
13)

A. En la unidad de 720 potencia, reajustar de nuevo el tornillo R2 y comience
a girar el tornillo en sentido horario para aumentar la presion sobre la valvula
de descarga. Cuando la presion alcanza el valor de 800 PSI de R1 cambiara el
tono del motor. Cuando el motor cambia de tono (motor sonidos cargados)
para el ajuste y apriete la contratuerca en R2.

B. la unidad de 830 potencia, retroceda en la valvula de secuencia S1 y
comience a girar el tornillo en sentido horario para aumentar la presién sobre
la valvula de retencion C2. Cuando la presion alcanza el valor de 800 PSI de
R1 cambiara el tono del motor. Cuando el motor cambia de tono (motor
sonidos cargados) para el ajuste y apriete la tuerca de bloqueo en S1.

Ajustar la valvula de alivio (R1) hasta que la presidon de 2300 psi.

Gire el tornillo de ajuste en el interruptor de presidon hasta que se encienda la
luz PACA HECHA (BALE MADE). La presién ahora se encuentra a 2300 psi.

Aflojarla parte superior del interruptor de presién y tire de la cubierta hacia
arriba para que el interruptor no se pueda activar.

Ajuste la valvula de alivio (R1) hasta que el mandmetro alcanza 2500 psi y
apriete la contratuerca.

Bloguear (Lock-Out) la empacadora segun las instrucciones en la pagina 2-2.
Colocar la tapa del interruptor de presién
Quite el calibrador de presién e instale el tapon.

Eliminar las disposiciones de bloqueo y etiquetado y conectar la empacadora
a la fuente de alimentacion.
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Fotocélula, Dispositivo de Seguridad y Procedimientos del
Interruptor de Limite

Fotocélula, Dispositivo de Seguridad y Limite del Interruptor de
Prueba

Los procedimientos se encuentran en las siguientes paginas y describen la prueba
adecuada de la fotocélula automatizada, el blogueo y el limite de los interruptores
gue se encuentran en la empacadora de extremo cerrado. Sdélo el personal de
servicio autorizado y capacitado debe realizar cualquier prueba o reparacién de los
interruptores de limite, enclavamientos o fotocélula. El siguiente diagrama
muestra la ubicacidn de la fotocélula, enclavamientos y finales de carrera.

PELIGRO: NUNCA REEMPLACE LOS INTERRUPTORES DE LIMITE,
ENCLAVAMIENTOS O FOTOCELULA! LA MANIPULACION DE ESTOS
ELEMENTOS PODRIA RESULTAR EN GRAVES DANOS A LA PRENSA,
LESIONES PERSONALES GRAVES O LA MUERTE! NO ACCEDER NUNCA A
CUALQUIER PARTE DE LA EMPACADORA AL MENOS QUE EL INTERRUPTOR
DE DESCONEXION HA SIDO APAGADO Y CERRADO CON CANDADO SEGUN
LAS Instrucciones de Cerrado y Bloqueado (Lock-Out & Tag-Out) EN LA
PAGINA 2-2. NO HAGA NINGUN AJUSTE A LA FOTOCELULA,
ENCLAVAMIENTOS O LOS INTERRUPTORES DE LIMITE HASTA QUE EL
INTERRUPTOR DE DESCONEXION NO HAYA SIDO APAGADO Y CERRADA
CON CANDADO SEGUN LAS INSTRUCCIONES DE BLOQUEO Y ETIQUETADO.

VISTA LATERAL DE CONTROL
(PARCIALMENTE CORTADAS) |~ LLAVE BLOQUEO-PUERTATOLVA
— LONGITUD DE 1‘ —
\REFERENGIARRGR. [ C =l —— LIMITE SEITCH-FWD Y REV
— [c;
gf"T‘. , T T 3 ! PARTE POSTERIOR
, E‘T‘:— (1 LLIA P [k b(— AGRANDADA Y VER
i e - oA —— ] i INTERRUPTOR DE
: ?il»?: v l LIMITE CILINDRO
Liss —L e
' "‘.‘ . ".
REFLECTOR DE / /£ LIMITE SEITCH-FWD ' CILINDRO
FOTOCELULA { YREV
L~ ARIETE
CELULA LONGITUD DE
FOTOELECTRICA REFERENCIA PACA -,
‘ ' PUERTA |\ [ BLOQUEO PUERTA
EMPACADORA — !., “' EMPACADORA
| \ / |
= 1 nl B 1 | ’t, 1
- M= e
= ""*: — § 1
sh ;: I 'Lji:’:
I ol r;x—'fa
b - ) s B
VISTA LATERAL PUERTATRASERA VISTA
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Fotocélula, Dispositivo de Seguridad y Procedimientos del
Interruptor de Limite (A Continuacion)

Prueba de fotocélula

1)

2)

3)

4)

Toque el botdn de CICLO AUTOMATICO (AUTO CYCLE) en la pantalla tactil y
mantenga presionado 20 segundos hasta que se inicie la empacadora. La
empacadora realizara un ciclo completo y el ariete se detendra en la posicidén
totalmente retraida. Coloque la prensa en modo fotocélula, presionando el
botén MODO FOTOCELULA (PHOTOCELL MODE) en la pantalla tactil.

Para probar la fotocélula, coloque algo sélido (cartulina o equivalente)
delante de la fotocélula. NOTA: La pieza de carton debe ser lo
suficientemente larga para alcanzar la fotocélula de la parte superior de la
tolva de alimentacidn o cualquier barrera alrededor de la tolva de
alimentacién (por ejemplo, pasamanos).

La empacadora reaccionara una vez transcurrido el tiempo de retraso de la
fotocélula y hard un ciclo completo. La empacadora continuard el ciclo
siempre y cuando el haz luminoso sobre la fotocélula esta rota.

Si la fotocélula no funciona segun las especificaciones de Bloqueo Yy
Etiquetado de la empacadora, limpie la lente de la fotocélula y el reflector de
la fotocélula.

ADVERTENCIA: SI LA FOTOCELULA NO ESTA 'FUNCIONANDO
CORRECTAMENTE, DESCONECTE LA FUENTE DE ALIMENTACION, BLOQUER Y
ETIQUETARLA EMPACADORA HASTA QUE SE REALICEN LAS REPARACIONES.

Prueba de Bloqueo con Llave(Puerta de la Tolva de Alimentacion)

1)

2)

Para comprobar el interruptor, gire el interruptor de llavea la posicién ON
(ENCENDIDO)y pulse el botén de ENCENDIDO (POWER ON).Para comprobar
el interruptor, gire el contacto a la posicion ON y presione el botdn de
encendido. Cuando la puerta de la tolva de alimentacion esta abierta, la
empacadora no debe operar. Cuando se cierra la puerta de la tolva de
alimentacién, la empacadora debe funcionar.

En ningln caso y en ningun modo la empacadora no debe operar con la
puerta de la tolva abierta. ADVERTENCIA: SI EL DISPOSITIVO NO FUNCIONA
CORRECTAMENTE, DESCONECTE LA FUENTE DE ALIMENTACION, BLOQUER Y
ETIQUETAR LA EMPACADORA HASTA QUE SE REALICEN LAS REPARACIONES.
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Fotocélula, Dispositivo de Seguridad y Procedimientos del
Interruptor de Limite (A Continuacion)

Pulsador de Enclavamiento Pruebas & Ajustes(Puerta del
prensado)

La empacadora tiene un botén pulsador de bloqueo que impide el movimiento
hacia adelante del cilindro cuando se abre la puerta de la cdmara de prensado.

Para probar este enclavamiento de seguridad, la empacadora debe estar
vacia

1) Abre el pestillo de la puerta de la cdmara de prensado mediante los controles
en la pantalla tactil. Ver CONTROLES E INSTRUCCIONES DE OPERACION -
PACA ATADA Y EXPULSADA seccion de este manual para obtener
instrucciones completas. Abre la puerta de la camara de prensado hasta que
esté fuera del enclavamiento de la puerta de la cdmara de empacado pero no
abre la puerta por completo.

2) En el panel de control, gire el interruptor de llaveen posicion ENCENDIDO
(ON) y presione el modo encendido (POWER ON) y el boton de CICLO
AUTOMATICO (AUTOCYCLE) en la pantalla tactil. El pistdbn no debe moverse.
A continuacion, presione el botén de AVANCE (FOWARD) en la pantalla tactil.
El pistdn no debe moverse Si el pistdn se mueve en cualquier tentativa,
cierre la empacadora y bloquear y etiquetar segun las instrucciones en la
pagina 2-2. Compruebe el enclavamiento para la operacion y el ajuste
adecuado. Compruebe el enclavamiento para un cableado correcto.

Este ajuste de bloqueo se configura en fabrica y no deberia
necesitare-ajuste. Si usted sospecha un problema relacionado con el
ajuste, consiiltelo con la fabrica.
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Fotocélula, Dispositivo de Seguridad y Procedimientos del
Interruptor de Limite (A Continuacion)

PELIGRO: NO HAGA NINGUN AJUSTE A LA FOTOCELULA, ENCLAVAMIENTOS O
LOS INTERRUPTORES DE LIMITE HASTA QUE EL INTERRUPTOR DE
DESCONEXION NO HAYA SIDO APAGADO Y CERRADA CON CANDADO SEGUN
LAS Instrucciones de Cerrado y Bloqueado (Lock-Out & Tag-Out) EN LA
PAGINA 2-2.

AJUSTE DEL INTERRUPTOR DE LIMITE

DE AVANCE/RETROCESO ___ ACTUADOR FRONTAL PARA
1. RETRAIGA EL CILINDRO /' MOVIMIENTO HACIA ADELANTE DEL
COMPLETAMENTE. AJUSTAR _4==-_ CILINDRO
EL ACTUADOR DELANTERO PARA 7T T\
QUE EL CILINDRO SE DETENGA & T
1\ "ANTES DE QUE EL CILINDRO
o BRAZO INTERRUPTOR
TOQUE FONDO HACIA FUERA. Aol | i
INTERRUPTOR DE LiMITE by
| = Tl :
— UNIDAD DE
, POTENCIA
= G S R Sk JEBY 2 ﬂ 7-
il - T'- b
W, |
ARIETE —__ {4 F “

VISTA LATERAL DELA EMPACADORA CILINDRO \

2. AMPLIAR EL CILINDRO COMPLETAMENTE. ACTUADOR POSTERIOR
AJUSTAR EL ACTUADOR TRASERO PARAQUE . PARA EL MOVIMIENTO
LA CILINDRO SE DETENGA 1\ "ANTES DE __\__ HACIAATRAS DEL CILINDRO
QUE EL CILINDRO TOQUE FONDO { S .
HACIA FUERA. s § % INTERRUPTOR DE LIMITE
BRAZO INTERRUPTOR [ I’ '
DE LIMITE N -
UNIDAD DE
Rt POTENCIA
- I L 11 {
"I - L -
ARIETE ~_ |z J

._,\: ' d \ ﬁ

VISTA LATERAL DELA EMPACADORA
CILINDRO —
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Mantenimiento de la Barra de Sujecion

PELIGRO: NO REALICE NINGUNA TAREA DE MANTENIMIENTO A LAS NBARRAS
DE SUJECION HASTA QUE EL INTERRUPTOR DE DESCONEXION NO HAYA SIDO
APAGADO Y CERRADO CON CANDADO SEGUN LAS Instrucciones de Cerrado y
Bloqueado (Lock-Out & Tag-Out) EN LA PAGINA 2-2,

NOTA IMPORTANTE:ES FUNDAMENTAL QUE LAS BARRAS DE ABAJO SE
MANTENGAN SIEMPRE EN CONTACTO CON LA PARTE SUPERIOR DEL
CILINDRO.SI APARECE UN ESPACIO ENTRE LA BARRA DE SUJECION Y LA
PARTE SUPERIOR DEL CILINDRO, QUE SUPERA LA DISTANCIA ENTRE LAS
CUCHILLAS, LAS CUCHILLAS DE CORTE CHOCAN Y CAUSAN GRAVES DANOS A
LA EMPACADORA.

LAS BARRAS DE SUJECION DEBEN INSPECCIONARSE PARA VER SI LA SUPERFICIE
INFERIOR QUE ESTA EN CONTACTO CON LA PARTE SUPERIOR DEL CILINDRO ES
UNIFORME. SI EL DESGASTE NO ES UNIFORME, ESTO INDICA GENERALMENTE QUE
LAS BARRAS DE SUJECION NO ESTAN EN CONTACTO CON EL CILINDRO DURANTE
TODO EL CICLO Y NECESITAN SER AJUSTADAS HACIA ABAJO PARA ESTAR EN
CONTACTO CON EL PISTON DURANTE TODO EL CICLO.LAS BARRAS DE SUJECION
DEBEN TAMBIEN SER INSPECCIONADOS PARA VER SI EL DESGASTE HA ALCANZADO
LAS CABEZAS DE LOS PERNOS.SI EL DESGASTE HA ALCANZADO LAS CABEZAS DE
LOS PERNOS, LAS BARRAS DE SUJECION NECESITAN RODARSE AL LADO SUPERIOR.

PARA AJUSTAR LAS BARRAS DE SUJECION HACIA ABAJO, AFLOJE TODOS LOS
TORNILLOS Y TUERCAS EN CADA UNO DE LA BARRA (VER DIAGRAMA MAS
ABAJO.NORMALMENTE, EL CILINDRO SERA POSICIONADO ENTRE 12 A 24" EN LA CAJA
DE CARGA PARA QUE LA BARRA DE SUJECION TENGA UNA DISTANCIA IGUAL
COLGANDOSE EN LA PARTE FRONTAL Y EL EXTREMO POSTERIOR DEL
CILINDRO.TODOS LOS PERNOS Y TUERCAS DEBEN SER APRETADOS Y LUEGO EL
CILINDRO TENDRA QUE EFECTUAR UN CICLO PARA ASEGURARNOS DE QUE LAS
BARRAS DE SUJECION ESTAN EN CONTACTO CON LA PARTE SUPERIOR DE LA
CILINDRO DURANTE TODO EL CICLO.CUANDO SE HAYA COMPLETADO, APRIETE
TODOS LOS PERNOS Y LAS TUERCAS A 150 FT-LBS, LUBRICADOS.*
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Mantenimiento de la Barra de Sujecion (A Continuacion)

BARRA DE SUJECION

/ BARRA DE SUJECION PERNO Y TUERCA, TiPICO

| S S — E exvemm S " ——— e — T

—— - L “ 4
m
S —
™ | 6 . S e | . _——ﬁj -

SECCIONALLATERALVISTADE LA EMPACADORA

“LA MAYORIA DE LOS TORNILLOS CONTIENEN UNA CAPA
LIGERA DE ACEITE Y POR LO TANTO SE CONSIDERAN LUBRICADOS.
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Mantenimiento Hoja de Corte

PELIGRO: NO REALICE NINGUNA TAREADEMANTENIMIENTORESPECTO A
LALAMINA DEL CILINDRO O DEL CUERPO DEL EQUIPO HASTA QUE EL
INTERRUPTOR DE DESCONEXION NO SE HAYA APAGADO Y CERRADO CON
CANDADO SEGUN LAS Instrucciones de Cerrado y Bloqueado (Lock-Out & Tag-
Out) EN LA PAGINA 2-2.

Afilar las Cuchillas de Corte

HAY DOS CUCHILLAS EN LA EMPACADORA DE EXTREMO CERRADO: LA CUCHILLA
"FIJA" DE CUERPO Y LA CUCHILLA DEL CILINDRO, QUE SE MUEVEN CON EL
CILINDRO.LAS CUCHILLAS DE CORTE EN LA EMPACADORA DEBEN TENER LOS
BORDES AFILADOS Y CUCHILLA ADECUADA PARA ASEGURAR EL CORTE OPTIMO
DE LOS MATERIALES DE EMBALADO.CUANDO LAS HOJAS DE CORTE SE
CONVIERTE EN DESGASTADAS, REDONDEADAS O MELLADAS, LAS CUCHILLAS
DEBEN AFILARSE.

CADA BORDE DE LA CUCHILLA DEL CILINDRO PUEDE UTILIZARSE COMO UN
FILO. CUANDO UN BORDE ESTA DESGASTADO, QUITE LOS TORNILLOS DE
CABEZA AVELLANADA DE LA PARTE SUPERIOR DE LA HOJA COMO VOLTEAR LA
HOJA SOBRE. CUANDO LOS CUATRO BORDES ESTAN DESGASTADOS, LA
CUCHILLA PUEDE AFILARSE USANDO UNA AMOLADORA ESTANDAR.NOTA:EL
CILINDRO DEBE COLOCARSE A MITAD CAMINO DE LA CAJA DE CARGA CUANDE
ESTA HOJA Y LAS BARRAS DE SUJECION TENDRAN QUE AFLOJAR ANTES DE
RETIRAR LA CUCHILLA DEL CILINDRO.

EL CUERPO DE CUCHILLA PUEDE AFILARSE CON ESMERIL DE MANO.DEBE
TENERSE CUIDADO PARA MANTENER LOS MISMOS ANGULOS EN ESTA HOJA, TAL
COMO APARECEN DE MANERA ORIGINAL. AFILADO O CUCHILLA, QUITE SOLO LA
MENOR CANTIDAD DE MATERIAL NECESARIO PARA AFILAR EL BORDE.

AL REEMPLAZAR LAS CUCHILLAS, APRIETE TODOS LOS PERNOS DE CUCHILLA DE
CORTE A 290 FT-LBS, LUBRICADOS.
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Mantenimiento Hoja de Corte (A continuacion)

PASO 1- La cizalla del cuerpo puede
ser quitada para afilarse o se puede
afilar con un esmeril de mano. La
cuchilla no puede girarse. Apretar los
pernos de la cuchilla a 290 ft-lbs,
lubricados.

PASO 2- Antes de extraer la cizalla
del cilindro, tendrd que levantar las
barras de sujecién en cada lado del
cuerpo. Aflojar todos los tornillos en
cada barra. Cuando la cuchilla ha sido
reemplazada, las barras de sujecién
deben presionarse hacia abajo en la
parte superior del cilindro y todos los

pernos apretados a 150 ft-lbs,
lubricados. Consultar la seccion
Mantenimiento de la Barra de

Sujecién en la pagina 2-11 para
obtener mas informaciéon sobre el
ajuste de la sujecidn

PASO 1
m ! PASO 2
— f
/ ‘ \ /
A
/]
CUERPO ( CILINDRO
CIZALLA \ CIZALLA
\ PASO 3
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L
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VISTA SECCIONAL DE LA EMPACADORA

PASO 3 - La cizalla del cilindro se puede girar de modo que cualquiera de los 4 bordes
de corte pueden ser utilizados. La cuchilla puede afilarse también mientras se esta
montando usando un esmeril de mano. Apretar los pernos de la cuchilla a 290 ft-lbs,

lubricados.

PELIGRO: NO REALICE NINGUNA TAREADEMANTENIMIENTORESPECTO A
LALAMINA DEL CILINDRO O DEL CUERPO DEL EQUIPO HASTA QUE EL
INTERRUPTOR DE DESCONEXION NO SE HAYA APAGADO Y CERRADO CON
CANDADO SEGUN LAS Instrucciones de Cerrado y Bloqueado (Lock-Out &

Tag-Out) EN LA PAGINA 2-2.

Comprobar el espacio de la cuchilla de corte

CON EL TIEMPO, ES NORMAL QUE EL FORRO INTERIOR DE LA EMPACADORA Y
DEL CILINDRO SE DESGASTE Y QUE APAREZCA UN ESPACIO ENTRE LAS HOJAS
DEL CORTE. ALGUNOS MATERIALES DETERMINARAN UNA SEPARACION ENTRE
LAS CUCHILLAS Y ALGUNOS NO. LA SEPARACION DE CORTE OPTIMA PARA
MUCHOS MATERIALES ES DE 0.015\ "(VER DIAGRAMA MAS ABAJO) MEDIDA CON
UN CALIBRADOR DE ESPESORES Y EL CILINDRO POSICIONADO 2" - 4" MAS ALLA
DEL BORDE DE CORTE DE LA CUCHILLA DE CUERPO.
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Mantenimiento Hoja de Corte (A continuacion)

Ajuste del espacio de la cuchilla de corte

EL CONJUNTO DE CALCES ESTAN DISPONIBLES EN LA FABRICA PARA EL
EQUILIBRADO DE LA CUCHILLA DEL CUERPO HACIA ABAJO PARA QUE LA BRECHA
DE CORTE PUEDA SER MANTENIDA.EL STOCK DE CALCES TAMBIEN SE PUEDE
ENCONTRAR EN LAS TIENDAS DE SUMINISTROS PARA
AUTOMOVILES.LOSCALCES DEBENCUBRIRCOMPLETAMENTEELAREATOTAL DELA
SUPERFICIE SUPERIOR DE LA CUCHILLA. DESPUES DE INSTALAR LOS CALCES,
APRIETE EL CUERPO DE LA HOJA CORTE A 290 FT-LBS, LUBRICADO.

NOTA IMPORTANTE: ES FUNDAMENTAL QUE LAS BARRAS DE SUJECION
ESTAN SIEMPRE EN CONTACTO CON LA PARTE SUPERIOR DEL CILINDRO.
SI APARECE UN ESPACIO ENTRE LA BARRA DE SUJECION Y LA PARTE
SUPERIOR DEL CILINDRO, QUE SUPERA LA DISTANCIA ENTRE LAS
CUCHILLAS, LAS CUCHILLAS DE CORTE CHOCAN Y CAUSAN GRAVES
DANOS A LA EMPACADORA.

INSTALE CALZAS AQUI, SI ES

BRECHA CIZALLA NECESARIO, PARA MANTENER
LA BRECHA DE LA CIZALLA.
g BARRA DE SUJECION-VER
CRITICO NO ENCIMA
\
‘ |
’ ;.

1/64\"- 1/32\" J

BRECHA DE
CORTE OPTIMA

HOJA DE CORTE
UNIDAD (CUERPO) |
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N
|
wn ) G i RN R T R o o o O b L o ——— -

VISTA SECCIONAL DE LA PRENSA
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Principios de Operacion
Empacadora con extremo cerrado. Caracteristicas de Operacion
Eléctrico

La Empacadora Horizontal con extremo cerrado Marathon estan equipada con
un controlador légico programable (PLC).Este controlador es una
computadora que monitorea entradas, determina qué accién es necesaria, y
activa las salidas para hacer la funcion de la empacadora. El PLC se compone
de tres partes basicas: la unidad central de proceso, entradas y salidas.

Todas las entradas y salidas en la empacadora horizontal de extremo cerrado
son digitales. Aunque estas sean encendidas o apagadas. También estan
equipadas con luces LED para indicar al operador si una entrada o salida esta
encendida o apagada.

La unidad central de procesamiento (CPU) es el cerebro del PLC. La CPU toma
la informacién suministrada por los dispositivos de entrada y decide cuando
abrir y cerrar los contactos de salida. En caso de que surja un problema en la
CPU o en su programa, se iluminara la luz de AVERIA (FAULT) de la CPU. La
empacadora no se puede ejecutar hasta que el fallo no haya desaparecido.
Para eliminar el fallo, desconecte la fuente de alimentacién y espere
60segundos. A continuacion, enciende de nuevo la fuente de alimentacion. Si
la luz de AVERIA permanece encendida, llame al Centro de Servicio de
Maratén Equipment Co. Si la luz de averia se apaga y se enciende la luz de
funcionamiento, la empacadora se ejecutara correctamente.

La secuencia de operacidn que la empacadora debe seguir es almacenada
eléctricamente como un programa en la memoria de PLC. El programa
también se almacena en la EEPROM que se envia dentro de la caja del panel.
El Programa también se almacena en la memoria EEPROM que se manda
dentro de la caja del panel. La EEPROM es una copia de seguridad en caso de
pérdida de la memoria en el PLC.

La empacadora se puede iniciar tocando uno de los botones de funcion de la
pantalla tactil(CICLO AUTOMATICO (AUTO CYCLE), AVANCE (FORWARD),
RETROCESO (REVERSE) durante 20 segundos.

Después de 20segundos, el PLC pondra en marcha el motor. A fin de quela
empacadora pueda iniciarla entrada 1, debe ser activado. Entrada 1les una
potencia en la sefal al PLC. Si la entrada 1 se pierde por cualquier razén, la
maquina se detendra inmediatamente. Una vez que el motor esta
funcionando, la maquina puede realizar un ciclo, presionando cualquiera de
los botones de funcién. Las funciones se describen en la pagina siguiente.

Power On (Encendido)

Este botdn ilumina en verde y alimenta el PLC al presionar. El interruptor
selector de llave debe estar en la posicion ON (ENCENDIDO).
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Principios de Operacion (A continuacion)

Empacadora con extremo cerrado. Caracteristicas de Operacion
(A continuacion)

Eléctrico(A continuacion)
Ciclo automatico

La empacadora se puede iniciar a través de este botén, tocando vy
manteniendo pulsado el botén durante unos 20 segundos. Durante este
tiempo, el zumbador de advertencia sonara durante 5 segundos y la luz de
faro giratorio parpadeara durante 20segundos. Este botdn completara
automaticamente un ciclo de la empacadora. El solenoide de avance de la
valvula de control hidraulico se energizara y dirigira el liquido hasta el final de
la base del cilindro, causando que el cilindro avance hasta que se acciona el
interruptor de limite en el sentido del reloj para activar su entrada en el PLC
(se ilumina el indicador para su entrada).Esta entrada hara que el solenoide
de reverso se energice y dirige el fluido hidraulico en el extremo de la varilla
del cilindro, causando el retroceso del cilindro. El cilindro va a retroceder
hasta que se acciona el interruptor de limite en sentido anti horario, activar
su entrada en el PLC (se ilumina el indicador para su entrada). El cilindro se
detendrd y esperara en esta posicién. El motor continuara funcionando y la
empacadora estara lista para otro ciclo.

Modo Manual

Tocando este botdon en la pantalla tactil le llevara a la pantalla para la
operacién manual de la empacadora, permitiendo el uso de los controles de
AVANCE (FORWARD) y RETROCESO (REVERSE).

Avance

Tocar el botén de AVANCE (FORWARD) se enviard una sefal al PLC,
comunicando al PLC que active la salida para el solenoide delantero (SV1A),
extendiendo el cilindro. El cilindro se detendra tan pronto como se suelta el
boton de AVANCE (FORWARD). Si el boton de AVANCE se mantiene durante
20 segundos mientras que la unidad no esta funcionando, la alarma sonara
por unos 5 segundos y el faro parpadea durante 20 segundos Yy la
empacadora se iniciara en cuanto la baliza deje de parpadear.

Retroceso

Tocar el botdon de RETROCESO (REVERSE) se enviard una senal al PLC,
comunicando al PLC que active la salida para el solenoide reversa (SV1B),
retrayendo el cilindro. El cilindro se detendra tan pronto como se suelta el
botdén de reverso. Se mantiene el boton de RETROCESO (REVERSE) durante
unos 20 segundos mientras que la unidad no esta funcionando, el zumbador
de advertencia sonara por 5 segundos y el faro parpadea durante 20
segundos, después de este tiempo la empacadora empezard a iniciarse
empacadora.
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Principios de Operacion (A continuacion)

Empacadora con extremo cerrado. Caracteristicas de Operacion
(A continuacion)

Modo Fotocélula

La empacadora puede hacer automaticamente una paca en el modo de
funcionamiento de fotocélulas. Para iniciar el modo de fotocélulg, iniciela
empacadora y toque el botén de PHOTCELL MODE (MODO FOTOCELULA) en
la pantalla tactil. Esto colocara la empacadora en el modo fotocélula. Una vez
guela unidad de potencia de la empacadora se estda ejecutando, la
empacadora esperara a quela fotocélula esté bloqueada. Cuando el material
llena la tolva y rompe el rayo de la fotocélula, la fotocélula energizaras u
entrada, comunicandole al PLC quela fotocélula estd bloqueada. Una vez
transcurrido el tiempo de retraso de la fotocélula, el PLC iniciard un ciclo.
Esta secuenciase repetira hasta que se haga una paca.

Luz Paca Hecha

Cuando se hace una paca, los interruptores de presiéonl (PS1) se cerraran,
energizando su entrada. Una vez que su entrada se activa durante 3
segundos, el PLC sonard una segunda explosién en el zumbador, se
encendera la luz intermitente y la luz BALE MADE parpadeara en la pantalla
tactil que indicard que se ha hecho una paca. El motor se apagara y el
cilindro se quedara en la posicidon extendida, sosteniendo la paca completa en
su lugar para atar.

Hidraulico

Descripcidn de las valvulas hidraulicas-Para permitir una descripcidn sensible
del sistema hidraulico utilizado en la empacadora Maratdn de extremo
cerrado, la siguiente nomenclatura se ha asignado a las valvulas en el

sistema:
SV = Valvula de solenoide C = Valvula de retencion
R = Valvula de alivio S = Valvula de secuencia

HI/LO Operacion de la Bomba-Todas las empacadoras de extremo cerrado
estan equipados con un sistema de bombeo hidraulico HI/ LO. El propdsito de
este sistema es maximizar la eficiencia de la empacadora al proporcionar alto
flujo a bajas presiones, y luego reducir el flujo para lograr alta para pacas
densas. Este sistema es activo solamente en el cilindro de piston principal. El
sistema HI/ LO utiliza dos bombas para operar el cilindro principal:

C-830 = 25 GPM C-720 = 17 GPM
50 GPM 30 GPM
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Principios de Operacion (A continuacion)

Empacadora con extremo cerrado. Caracteristicas de Operacion
(A continuacion)

C-830Términos Usados en el Esquema Hidraulico y en la Unidad de
Potencia

SV1A - Controla la presién de mando para cambiar la valvula D08 y ampliar
el pistén.

SV1B - Controla la presiéon de mando para cambiarla valvula de D08 y retraer
el piston.

SV2B - Abre el pestillo de la puerta.
C1 - Proporciona la presidn piloto de la valvula principal.

CV1 - Mantiene el volumen bajo/presion alta del caudal de la bomba para ir
al tanque.

C2 - Controla el flujo de la bomba de baja presién; se abre por encima de
800 psi.

C3 - Se abre durante la retractacion del cilindro principal permite que el
aceite vuelva rapidamente al tanque.

Hidraulica(A continuacion)
R1 - Alivia la bomba de alta presion 2500 psi
S1 - Valvula de secuencia; permite C2 abrir por encima de 800 PSI.

P.O. VALVULA DE RETENCION -Impide retraer de cilindros de cierre de la
puerta a menos si se aplica presion al extremo del vastago del cilindro.

VALVULA DE RETENCION DE LA PUERTA- Permite que la presion purgue al
cilindro principal en caso de que los cilindros de puerta pierdan presién.

C-830 Principios de operacion.

La bomba de 25 GPM contribuye a un flujo en todo el rango de presion, desde
0-2500 psi. La bomba de mayor tamafio contribuye al sistema, desde sélo 0-
800 psi. Cuando la presion alcanza 800 psi, la valvula S1 hard que el C2 se
abra y permita que solamente la bomba mas grande (50 GPM) fluya de nuevo
dentro el tanque. Esto permite que el motor sega construyendo la presién
con la bomba mas pequefia, hasta 2500 psi.

Cuando la valvula S1 detecta mas de 800psi en el sistema de cilindro
principal, se abrird y permitira que el C2 se abra. Cuando C2 se abre, el flujo
de la bomba mas gran devolvera al tanque. Debido a la presién en el sistema
(mas de 800psi cuando se abre el S1), el CVlse cerrard y evitara que el
aceite de la bomba de alta presidén vuelva de nuevo al tanque.

Cuando la presion del sistema disminuye por debajo de 800psi, el S1 se
cierra, permitiendo que el C2 se cierre. La bomba de baja presion (50 GPM)
entonces empujara el CV1 abierto, y su flujo se reincorporara al sistema.
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Principios de Operacion (A continuacion)

Empacadora con extremo cerrado. Caracteristicas de Operacion
(A continuacion)

C-720 Principios de operacion.

La bomba de 17GPM esta contribuyendo al flujo en todo el rango de presién,
desde 0-2500psi. La bomba de mayor tamafio contribuye al sistema desde
solamente0-800psi.Cuando la presién alcanza800psi, la valvula R2 se abre y
permite sdlo que la bomba mas grande (30 GPM) fluya de nuevo dentro del
tanque. Esto permite que el motor sega construyendo la presidon con la
bomba mas pequeiia, hasta 2500 psi. La valvula de control, SV1A/SV1B,
dirige el flujo de la bomba al extremo de la base o al extremo del vastago del
cilindro.

Valvula de retencién C1 impide que el flujo de la bomba 17GPM vuelva de
nuevo al tanque cuando el R2 se abre. Las valvulas de retencién de puerta
permiten que la presion del cilindro principal alivie, si la los cilindros de la
puerta pierden presion. La valvula de control, SV2B, dirige el flujo hacia y
desde las puertas cilindros de enganche. Las valvulas de retencién P.O. en el
pestillo de la puerta impiden el flujo dejando el extremo de la base de los
cilindros de cierre la puerta a menos que la presion se dirige al extremo de la
varilla de los cilindros.

Ver los esquemas hidraulicos y los disefios en esta seccion del
manual.
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Graficas

AJUSTES DE PRESION

MODELO HP GPM RELIEVE PRESION
VALVULA (psi)  INTERRUPTOR
(psi)
C-830 30 75 2500 2300
C-720 20 49 2500 2300
FUSIBLES Y DISYUNTORES
TAMARO VAC CARGA ELEMENTO  DISYUNTOR  SERVICIO
MOTOR CO":&'-PETA DUAL DIMENSION DESCONECTAR
FUSIBLE MAX. AMP.
DIMENSION
MAX.
20HP, 208 59.4 100 125 100
3PH 230 54.0 90 125 100
460 27.0 45 60 60
30HP, 208 88.0 150 225 200
3PH 230 80.0 150 200 200
460 40.0 70 100 100
TAMANOS ALAMBRE - THW Cobre 75°C (165°F)
TAMANO MOTOR  VOLTAJE HASTA 100’ LARGO HASTA 300’
HASTA 200’
20HP, 208 4 3 2
3PH 230 4 3 2
460 10 8 6
30HP, 208 1 0 00
3PH 230 2 1 0
460 6 6 4
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Lista de Piezas

Pieza #

Descripcion

-830

-720

03-1123

LEYENDA, "DELANTERQO"

03-0963

LEYENDA, "MODO MANUAL"

03-1122

LEYENDA, EN MODO MANUAL"ON"

03-0477

LEYENDA, "ON/OFF" (ENCENDIDO/APAGADO) 30MM

03-0513

LEYENDA, "ON/OFF"(ENCENDIDO/APAGADOQO)

03-0962

LEYENDA, " MODO FOTOCELULA "

03-0589

LEYENDA, " FOTOCELULA ON" (ENCENDIDA)

03-0846

LEYENDA, "POWER ON"(ENCENDER), 30mm

03-0399

LEYENDA, "POWER ON"(ENCENDER)

03-0660

LEYENDA, "REVERSE" (MARCHA ATRAS)

03-1344

ILUMINACION, "EMPACADORA FABRICADA", ROJO

03-0982

ILUMINACION, " FOTOCELULA ON" (ENCENDIDA),
AMBAR

XXX XXX |X|X[X|X[X|X|0O

XXX X[ X[X|X|X|X|X[X|X 0O

03-1366

ILUMINACION, "POWER ON" (ENCENDER), VERDE

03-0584

ILUMINACION, FARO GIRATORIO, ROJO

03-0011*

INTERRUPTOR DE LIMITE

03-0010

BRAZO DEL INTERRUPTOR DE LIMITE

03-0174

INTERRUPTOR DE LIMITE, PUERTA INTERBLOQUEO
EMPACADORA

XXX X | X

X XXX | X

03-4762

MOTOR DE ARRANQUE IEC 24-32A CIRCUITO
PROTECTOR***

x

03-4748

MOTOR DE ARRANQUE IEC 32A 3P CONTACTOR***

x

03-4835

MOTOR DE ARRANQUE IEC 50A 3P CONTACTOR**

>

03-1071

MOTOR, 20 HP, 256 T, 3 PH 208-230/460

>

03-1179

MOTOR, 30HP, 286 TC, 3 PH, 208-230/460

03-0761*

REFLECTOR DE FOTOCELULA

03-0129*

FOTOCELULA, ELECTRICO

03-3716

PLC, AB MICRO LOGIX, EEPROM 1200

03-5999

OPERADOR INTERFAZ PANEL VISTA COMPONENTES
C600

XXX | X|X

XX | XX

03-6000

PLC, AB MICRO LOGIX, 1200 W/DUAL COMM PUERTOS

>

>

99-6994*

BOMBA, 32/18 GPM, VELETA

>

99-6605*

BOMBA, 50/25 GPM, VELETA

03-0284

BASE DE RELE

03-0256*

BLOQUE DE RELE, 3 LINEA

03-0234

CLIP DE RESORTE RELE

02-0202

SUBPLACA D03 1 STN

XX | X[ XX

02-0617

SUBPLACA, DO-6, HI-LO

XXX [ XX

02-0661

SUBPLACA, 08, F/30 HP

>

03-0934

INTERRUPTOR, ENCHAVETADO, "ON/OFF"
(ENCENDIDO/APAGADO)

x

x

03-0269

INTERRUPTOR, ENCHAVETADO, ON/OFF
(ENCENDIDO/APAGADO) 30MM

* Recambios

***460 solo voltios
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Lista de Piezas (A Continuacion)

Pieza # |Descripcion C-830|C-720
03-1982 |INTERRUPTOR, 2 POSICION SELECCIONADA, PUERTA| X X
03-1470 |INTERRUPTOR DE ENCLAVAMIENTO CON LLAVE X X
03-0201 |INTERRUPTOR, OPERADOR, "E-STOP" (PARADA DE | X X
EMERGENCIA) 30MM
03-0939 |INTERRUPTOR, OPERADOR, "E-STOP" (PARADA DE | X X
EMERGENCIA)
03-0013* | INTERRUPTOR, PRESION, UNICO X X
03-0543 |INTERRUPTOR, PROXIMIDAD,CALIBRADOR X X
EMPACADORA
03-0928 |INTERRUPTOR, BOTON PULSADOR, COLOR NEGRO | X X
03-0987 |INTERRUPTOR, BOTON PULSADOR, COLOR VERDE  |X X
03-2092 |INTERRUPTOR, BOTON PULSADOR, COLOR AMARILLO| X X
03-0288 |TRANSFORMADOR, 208/230/460 X X
02-0665* | VALVULA, 2 VIAS, 120 GPM CARTUCHO X
02-0666* |VALVULA, 3 VIAS, (SECUENCIA) X
02-0650* | VALVULA, 4 VIAS, 08, 3 POS X
02-0667* |VALVULA, 4 VIiAS, 08, 3 POS, HI-FLOW X
02-0297* |VALVULA, 4 VIAS, 03, 2 POS X X
02-0185 |VALVULA, COMPROBAR, 3/8" X X
02-0646* |VALVULA, COMPROBAR, 60 GPM, CARTUCHO X X
02-1031* | VALVULA, COMPROBAR, JIC MACHO- O-RING X X
02-0645* |VALVULA, RELIEVE, 50 GPM, CARTUCHO X X
02-0649* | VALVULA, DESCARGA, 30 GPM X
03-0488 |FUSIBLE 105 AMP 500 V X X
03-0936 |BLOQUE DE CONTACTO 1 N.O. F/22.5 GE X X
03-0937 |BLOQUE DE CONTACTO 1 N.C. 22.5 GE X X
03-1540 |RELES 4 POLOS 120 V AC 25 NO HAY CONTACTO X X
(MCR)
03-5718 |MOTOR DE ARRANQUE IEC 37-50A X
MOTORCIRCUITOPROTECTOR***
03-4915 |MOTOR DE ARRANQUE IEC 2.5-4A X X
MOTORCIRCUITOPROTECTOR***
03-4832 |MOTOR DE ARRANQUE IEC 9A CONTACTOR TELE*** | X X
03-0191* | FUSIBLE 2 AMP CONTROL X X
03-4856 |PLC AB SALIDA 8 PT MODULO 1762-0W8 X X
03-4291 |PLC AB ENTRADA 8 PT MODULO 1762IA8 X X
03-0193 |LEYENDA "PARADA DE EMERGENCIA" 30MM X X
03-1124 |LEYENDA 22 “PUERTA” TOP “ABRIR” LH “CERRAR” RH|X X
03-0961 |LEYENDA 22 “EMPACADORA FABRICADA” F/TR-8 X X
03-0509 |LEYENDA 22 “CICLO AUTOMATICO” X X

* Repuestos

**x*460 solo voltios
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Lista de Piezas (A Continuacion)

Pieza # |Descripcion C-830|C-720
03-0687 |OPERADOR, BOTON PULSADOR ILUMINADO, VERDE |X X
30MM
99-6657 | OPERADOR 22MM ILL G REEN X X
99-7622 |ELEMENTO DE FILTRO F/997166 X X
* Repuestos **%*460 solo voltios
Cilindros y Conjuntos de Cierre
MODELO PIEZANO. DIAMETRO BARRA CARRERA
EMPACADORA
C-830
RAM| 04-0430 Cilindro 8" 4.5" 68"
04-0431 Conjunto
de cierre
C-720
RAM| 04-0440 Cilindro 7" 4.5" 68"

04-0441 Conjunto
de cierre
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Esquema Eléctrico

Consulte el esquema eléctrico suministrado con el extremo cerrado de la empacadora o
pongase en contacto con Marathon Equipment Co. Departamento de Servicio al 1-800-

633-8974.

Mantenimiento 2-25




Unidad de alimentacion para 830 (30HP/75GPM)
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Unidad de alimentacion para 720 (20HP/50GPM)
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Esquema Hidraulico para 830 (30HP/75GPM)
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Esquema Hidraulico para 720 (20HP/50GPM)
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3 - INSTALACION
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Instalacion General

Precaucion

Revisar este manual antes de comenzar la instalacion. Estudiar
cuidadosamente el area de trabajo y los requisitos de instalacion para
tener certeza de todas las todas las precauciones necesarias y/o sobre
los dispositivos de seguridad que se proporcionan para proteger a todo
el personal y el equipo durante la instalacion, como un sistema
completo. Especial atencion se dirige a la corriente ANSI Estandar
Z2245.5,

Las instrucciones de funcionamiento de este manual no pretenden ser un
sustituto de la formacion y experiencia en los procedimientos de uso y seguridad
adecuadas en el funcionamiento de este equipo.

Esta empacadora estd disefiada SOLO PARA UTILIZARLA EN ESPACIOS
INTERIORES.

Marathon no asume la responsabilidad por los procedimientos de
instalacion de este equipo. La conformidad con las leyes aplicables
locales, estatales, y federales relativas a la instalacion, correspondera al
cliente.

Plataforma de Hormigoén o Pavimento

La plataforma o el pavimento deberan tener un minimo de 3000 psi de hormigdn,
acero reforzado, de 4 de grosor. Se recomienda quela plataforma o el pavimento
estén al ras con los alrededores. El espacio de maniobra correspondiente al panel
de control debe cumplir con los cddigos de construcciones locales y estatales.
Deje suficiente espacio delante de cdmara de la empacadora para el manejo del
vehiculo empacador.

Anclaje

Anclar el extremo cerrado de la empacadora al panel o en el suelo, utilizando
placas de anclaje en las esquinas de la base empacadora. Son requeridos cuatro
pernos de anclaje de diametro334” de largo, se recomienda de tipo Red Head. Los
pernos de anclaje no son proporcionados por Marathon.

Calcomanias (etiquetas adhesivas)

La instalacidon de la empacadora no estd completa hasta que se haya realizado
una inspecciéon de las calcomanias de advertencia. Las etiquetas adhesivas
(calcomanias) deben ser claramente visibles, legibles, aplicadas de forma segura
y en el lugar adecuado. Para la descripcidon y ubicacion de la etiqueta adhesiva
(calcomania), consulte la Seccién 1 de este manual.
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Instalacion Eléctrica

A DANGER .
460 |El panel de control contiene componentes

VOLTS |de alta tensién. El acceso esta permitido
N ) sOlo al personal autorizado. Consulte las
Instrucciones de Cerrado y Bloqueado
VOLTIOS) (Lock-Out & Tag-Out) en la seccién de

mantenimiento.

ADVERTENCIA: ANTES DE REALIZAR CUALQUIER CONEXION ELECTRICA,
ASEGURESE QUE EL INTERRUPTOR DE DESCONEXION HA SIDO BLOQUEADO
Y ETIQUETADO-SIGUIENDO LAS Instrucciones de Cerrado y Bloqueado
(Lock-Out & Tag-Out) EN LA PAGINA 2-2,

1)

2)

3)

Utilice FUSIBLE E INTERRUPTOR, Graficas y Graficas sobre el TAMANOS DEL
ALAMBRE en la seccion MANTENIMIENTO de este manual como referencia durante
la instalacion eléctrica.

Antes de conectar la empacadora al cable de alimentacidon, compruebe el voltaje
de linea entrante con un voltimetro. También, verifique la tensidon eléctrica del
alambrado en el panel de control de la empacadora. Si la prensa no esta
conectada a la tensidon adecuada, hacer correcciones necesarias antes de
proceder.

Un interruptor de desconexién bloqueable se proporciona en la empacadora y esta
dimensionado segun la empacadora. La potencia trifasica debe conectarse a la
parte superior de este interruptor. Tenga cuidado de no dejar alambres entrantes
gue se toquen entre si. Un equipo de tierra de tamafo adecuado debe estar
conectado al terminal de tierra del recinto.

PELIGRO: Todo el equipo debe conectarse a tierra segun el Cédigo Eléctrico

Nacional.

INSTRUCCIONES DE PUESTA A TIERRA

Este dispositivo debe conectarse a un sistema con cableado permanente a tierra,
metal; o un conductor de puesta a tierra de equipo se debe ejecutar con los
conductores de circuito y conectado al terminal de puesta a tierra del equipo o al cable
conductor del dispositivo.

Si hay alguna duda sobre el equipo, si este esta correctamente conectado a tierra, se
debe consultar a un electricista calificado.
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Instrucciones de puesta en marcha

PRECAUCI,(')N: AS,EGURESE DE QUE TODAS LAS PERSONAS Y MATERIALES DE
INSTALACION ESTAN ALEJADAS Y FUERA DEL AREA.

1)

2)

3)

4)

En cuanto las conexiones eléctricas estan completas, verifique la rotacion del
motor segln se menciona a continuacion:

a) Gire el interruptor de desconexién en la posicion ENCENDIDO (ON).

b) parada de emergencia. Verifique la rotacidon del motor mirando el cubo del
acoplamiento a través de la ranura del adaptador de la bomba al motor. Una
etiqueta adhesiva de rotacién, colocada en la unidad de potencia muestra La
rotacion correcta. En el caso de que falte la etiqueta adhesiva, mire el cubo
de acoplamiento desde el extremo del motor. Rotacién debe ser hacia la
derecha.

PRECAUCION: Si la bomba gira hacia atras, hay que parar inmediatamente!
La bomba se dafiara si se manipula en direccién, inversa incluso por periodos
cortos. Cualquier dos lineas entrantes de inversion va a cambiar la rotacion
del motor o de la bomba. Siga las Instrucciones de Cerrado y Bloqueado
(Lock-Out & Tag-Out) En La Pagina 2-2 de este manual.

Con el piston en la posicién de retraccidn completa, compruebe que el depdsito
esta lleno hasta el nivel de 3/4 en el indicador visual de nivel (vea la tabla de
mantenimiento para las recomendaciones de aceite hidraulico).La presién del
sistema hidraulico ha sido ajustada en la fabrica.

El extremo cerrado de la empacadora estd equipado con una célula fotoeléctrica,
un interruptor de enclavamiento con llave, un interruptor de limite de botén y un
interruptor de avance/retroceso. Estos articulos han sido ajustados en fabrica.
Compruebe el funcionamiento de cada uno de estos, antes de la puesta en
marcha de operacion. Consulte los procedimientos en la Seccién 2 de este
manual.

ASEGURESE DE QUE LOS OPERADORES ESTAN BIEN ENTRENADOS EN EL
USO ADECUADO DE ESTE EQUIPO.
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